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PATLAMADAN KORUMA DOKÜMANI (PKD) NASIL HAZIRLANIR?
M. Kemal SARI  Elektrik Yük. Mühendisi (kemalsari45@gmail.com)

AMAÇ: PKD hazırlama olayını enine boyuna anlatmamız ve yazı ile kaleme almamız sayfalar dolusu ve hatta bir kitaba yakın yer tutacak kadar uzun bir konudur. Bu yazımızda konu farklı bir açıdan ele alınacak ve ön bölümde PKD hazırlamanın kolay tarafı, daha ziyade malzeme seçimi ile PKD hazırlamanın bazı önemli ve püf noktaları vurgulanmaya ve konu hakkında bilgi verilmeye çalışılacaktır. Yazımızın son bölümünde ATEX Yönetmeliği madde madde ele alınarak İngilizce kılavuzun ışığında ne istendiği anlatılmaya çalışılacaktır. Yani biraz daha zor ve detaylı yönün ikinci bölümde anlatılmaya çalışmıştır. Yazımızın konu ile ilgilenenlere faydalı olacağını umarız.

İÇİNDEKİLER:
1.0 Giriş
1.1 ATEX Nedir ve Neden Doğmuştur
A)  PKD Hazırlamanın Kolay Tarafı
2.0 PKD Tek Bir Uzman Tarafından Hazırlanabilir mi? 
      ve Exproof Teçhizat Hakkında Bilgi Sahibi Olmalı mıdır?
2.1 PKD İçerisinde Teçhizat Seçimi Nasıl Yapılır
2.2 Sıcaklık Grubu Seçimi ve Hesabı
2.3 Alet Grubu Seçimi
2.4 Kategori Belirleme
2.5 PKD İçerisinde Neler Yer Almalıdır
2.6 Risklerin Değerlendirilmesi
2.7 Patlayıcı Ortam Riskleri Nasıl Ele Alınacaktır.
2.8 Boşalma Kaynakları Özet Tablosu ve Bazı Püf Noktaları
2.9 Zon Haritası Çizimi
B) PKD Hazırlamanın Zor Tarafı
3.0 Yönetmelik Birinci Bölüm Madde 2, Kapsam 
3.1 ATEX 137 Direktifi, Kılavuz ve Yönetmelik Maddelerinin Kıyaslanması
3.2 Yönetmelik İkinci Bölüm, 5.Madde
3.3 Patlamadan Korunmak ve Patlamanın Etkisini Azaltmak için Alınan Mekanik Tedbirler
3.4 PKD ve Koruyucu Sistemler
4.0 Yönetmelik Madde 6 Patlama Riskinin Değerlendirilmesi
4.1 Yönetmelik 6.Madde İle İlgili İngilizce Kılavuzda Neler Yazılıdır?
4.2 Yönetmelik Madde 7: İşyerinin Güvenli Hale Getirilmesi
4.3 Yönetmelik Madde 8: Koordinasyon Görevi
4.4 Yönetmelik Madde 9: Patlayıcı Ortam Oluşabilecek Yerlerin Sınıflandırılması 
4.5 Yönetmelik Madde 10: Patlamadan Koruma Dokümanı
4.6 Yönetmelik Madde 11: İşyerleri ve İş Ekipmanları İçin Özel Gerekler
4.7 2003 Yılından Önce Kurulmuş ATEX’e Uymayan Teçhizatlar Ne Olacak


















HAZOP, Process Tehlike Analiz Yöntemi	
Svetlana ANAR, PHA Team Leader (s.anar@anar.com.tr)

AMAÇ:Proses kazalarını önlemek ve güvenilirliği artırmak adına, önleyici bir yaklaşım olarak, tüm proses risklerinin irdelendiği bir yöntem hakkında fikirler vermek.
HAZOP yöntemi, tüm boru enstrüman çizimlerinin (P&ID) taranarak olası tüm senaryoların irdelendiği ve sapmaların neden ve sonuçları ile ortaya konduğu ve korumaların ele alındığı bir yöntemdir.

İÇİNDEKİLER:
1. Proses nedir?
2. HAZOP nedir?
3. HAZOP çalışması nasıl yürütülür
1. Tanımlama
2. Hazırlık
1. Ekibin belirlenmesi
2. Verilerin toplanması
3. Anahtar (Klavuz) sözcüklerin belirlenmesi
3. İrdeleme
1. Node’ları belirlemenmesi
2. Node’lar üzerinde sapma değerlendirmeleri
4. Dokümante etme
5. İzleme
4. HAZOP’un başarı faktörleri
5. HAZOP hangi süreçte yapılmalıdır?
6. HAZOP çalışmasının zorlukları ve sınırlamaları
7. Örnekler































LOPA-KORUMA KATMANI ANALİZİ: KORUMA ve KAZA ANALİZİ
Suna BALCI, Kimya Mühendisi (sunabalci@gazi.edu.tr)

AMAÇ:
Büyük Endüstriyel Kazaların Önlenmesinde proses koruma katmanlarının değerlendirilmesi ve kaza nedeni incelemelerde değerlendirilmesi

İÇİNDEKİLER:
1. Kantitatif Risk Değerlendirme ve Korumasızlıkların Değerlendirilmesi
2. Hata Ağacı ve Olay Ağacı Yaklaşımı ile Tehdit-Sonuç İlişkilendirmesi
3. Güvenlik Bariyerleri ve Bariyer Çeşitleri
4. LOPA Yolu ve Bütünlük Kaybı
5. İsviçre Peyniri Kaza Modeli: Bütünlük Kaybında Görünür Nedenler ve Gizli Koşullar
6. LOPA Analizi ile Kaza Nedeni İnceleme
1. Birgen Havayolu Kazası
2. Bhopal Kazası









































KAZA ARAŞTIRMA ve KÖK NEDEN ANALİZİ ve RAPORLAMA
Abdullah ANAR, Makina Mühendisi (a.anar@anar.com.tr)

AMAÇ:
Proses kazaları veya ramak kala durumların oluşması halinde oluşan gerçek sonuç veya potansiyel sonucun durumuna göre kazanın araştırılması ve kök nedenler analiz edilerek sistemde revize yapılması

İÇİNDEKİLER:
1. Kazaların tanımlanması
2. Ramak kalaların tanımlanması
3. Kaza araştırma
1. Alanın kontrol altına alınması 
2. Bilgi toplama
3. Mülakat
4. Olay Analizi
5. Neden analizi
1. Birincil neden
2. Katkıda bulunan faktörler
3. Kök nedenler
6. Kök nedenler neler olabilir.
7. Örnekler




































KANTİTATİF RİSK ANALİZİ
Ekin KAYA, Makina Mühendisi (kayaekin61@gmail.com)

AMAÇ:
Kantitatif risk analizi temel felsefesini, risk mühendisliğini bilimini ve iyi planlanmış bir risk mühendisliği çalışmasının temel unsurlarını tanıtmak amaçlanmıştır.

İÇİNDEKİLER
1. Proses güvenliği bilimi itici faktörler / çözümler
2. Seveso Çalışmaları ve Kantitatif Risk Analizi
3. Neden Kantitatif Risk Analizi
4. Kantitatif Risk Analizi Temel Adımlar
5. Planlama ve Yaşam Çevrimi
6. Önemli Bazı Hususlar
1. Etki Değerlendirme
2. Doğru Proses Tehlike Analizi
3. Tasarım Uygunluk Değerlendirme
4. Kapsam Belirleme
5. Literatürü Kullanmak
6. Yöntemlerin Kurgusu, Birbirleriyle İlişkileri, Detay Düzeyi
7.Veri Yönetimi
7. Belirsizlik
8. İleri Hususlar


































PATLAYICI DEPOLARININ DEĞERLENDİRİLMESİ
Süleyman Polat, Kimya Mühendisi (suleymanpolat2009@gmail.com)

AMAÇ:
Patlayıcı depoların değerlendirilmesindeki kriterlerin bekirlenmesi patlayıcı yangınlarıyla ilgili NATO standartları, yangın grubu ve söndürme yöntemlerinin benimsenmesi

İÇİNDEKİLER:
Depoların Özelliklerinin Belirlenmesi
1. Depo personel eğitimi
2. Patlayıcılara göre yangın eğitimi
3. Paratoner, statik elektrik ve elektrik tesisati değerlendirmesi
4. Statik elektrik ve havanın neminin değerlendirilmesi
5. Taşıma değerlendirmesi
6. Depo iç ve dis düzen değerlendirmesi










































PROSES GÜVENLİĞİNDE GÜVENLİK BÜTÜNLÜĞÜ
Ali TURAN , Makina Mühendisi (alituran52@gmail.com)

AMAÇ:
Proseslerde kullanılan cihazlar, enstrümanlar kullanım sürecinde bozulmalar ve/veya etkilenmelere karşı performansları hangi seviyede olmalıdır?
Kimya sanayide yapılan risk değerlendirmelerine göre, prosesin planlama, proje, tasarım ve uygulama aşamalarında emniyet kriterleri tanımlanmalıdır. Seçilen cihazlar  CENELEC ve IEC Standartlarıyla uyumlu olmalıdır. 

İÇİNDEKİLER:
Güvenlik Bütünlük Derecesi (SIL)
1. Ne kadar sıklıkta tehlikeye maruz kalınır
2. Tehlikeli Sapmanın şiddeti ve büyüklüğü nedir? 
3. Tehlikeli Olayın Gerçekleşme İmkanı
4. İstenmeyen Durumun Meydana Gelme Olasılığı


